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Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole

SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

1. PODACI O OPERATERU I POSTROJENJU (poglavlje A. stru¢ne podloge)

Prilogu I. Uredbe

1.1. | Naziv operatera SANO - suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.
1.2. | Adresa operatera Industrijska cesta 1, Potok, 43 317 Popovaca
13 Glavne djelatnosti sukladno NKD 10.91 proizvodnja pripremljene stoéne hrane
| klasifikaciji operatera (NKD 2007)
1.4. |Naziv postrojenja SANO- Suvremena hranidba zivotinja d.o.o.
o Industrijska cesta 1, Potok, 43 317 Popovaca
1.5. [ Adresa postrojenja k.c.br. 6/2 k.o. Potok
16 Geografske koordinate (Sirina i duZina) | E: 624698,92 ; N: 5046525,03
" | postrojenja
17 Glavna djelatnost postrojenja sukladno Kapacitet glave jedinice

6.4. b) Obrada i prerada, osim iskljucivog
pakiranja, sljedecih sirovina namijenjena za
proizvodnju hrane ili hrane za Zivotinje bez
obzira da li su prethodno obradene: (iii)
sirovina zivotinjskog i biljnog podrijetla, i u
zajednickim 1 odvojenim proizvodima,
kapaciteta proizvodnje gotovih proizvoda u
tonama po danu veceg od:

- 75, ako je A jednako 10 ili viSe; ili

- [300 — (22,5 x A)] u svim drugim
slu¢ajevima,

gdje je ,,A* udio sirovine zivotinjskog

podrijetla (u postotku tezine) u kapacitetu
proizvodnje gotovih proizvoda.

Kapacitet prema postojecoj okolisnoj dozvoli:
maksimalni proizvodni kapacitet postrojenja iznosi
do 200 t/dan.

Planiranom dogradnjom postrojenja maksimalni
proizvodni kapacitet postrojenja je proizvodnja
hrane za Zivotinje (gotovih proizvoda) do 600 t/dan
(ukupno gotovih proizvoda od sirovine zZivotinjskog
podrijetla do 250 t/dan).*

2. OPISPOSTROJENJA | DJELATNOSTI KOJE OPERATER OBAVLJA U POSTROJENJU (poglavlje
C. i H. stru¢ne podloge)

Postrojenje SANO-suvremena hranidba zivotinja d.o.o. se nalazi na katastarskoj ¢estici k.¢.br.:

6/2, 3231/1 katastarske op¢ine Potok, a trenuta¢no zaposljava 56 radnika.

U predmetnom postrojenju proizvodi se hrana za zivotinje. Instalirani kapacitet postrojenja za

proizvodnju sto¢ne hrane je do 600 t/dan (gotovih proizvoda), ukupno gotovih proizvoda od sirovine
zivotinjskog podrijetla do 250 t/dan.

SANO-suvremena hranidba zivotinja d.o.0. u sklopu svoje redovite djelatnosti obuhvaca slijedece

aktivnosti kojima zaokruzuje cjeloviti tehnolosko-proizvodni proces:

Prijem sirovina
Skladistenje sirovina

Mijesanje sirovina
Pakiranje gotovog proizvoda
Skladistenje gotovog proizvoda

ok whE

EcoMission d.o.o.
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Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

7. Susara i objekt za skladiStenje zitarica s prate¢im sadrzajem (planirano)
8. Linija za peletiranje (planirano)

Uz navedene, provode se jo§ direktno povezane djelatnosti u sljede¢im objektima:

— Kotlovnica

— Upravna zgrada
— Porta

— Kolnavaga

Za proizvodnju hrane za Zivotinje potrebne su kvalitetne sirovine koje imaju odlucujuéi utjecaj
na kvalitetu gotovog proizvoda.

Postojeci tehnoloski proces:

Prijem sirovina
Prijem sirovina se obavlja na vise nacina: u silos cisternama, spremnicima (1.000 1), vreCama na

paletama (25 kg ili 20 kg) ili u jumbo vre¢ama (1.000 kg i 500 kg). Ovo je prva faza procesa proizvodnje
hrane za Zivotinje u kojoj se preuzima dostavljena sirovina, obavlja vaganje, nakon uzimanja uzorka
sirovina se upucuje na istovar.

Svaka silosna ¢elija ima svoj prikljucak (prirubnicu) te se sirovina pomocu tlaka (strujanje u
fluidu zraka i materijala) upuhuje u silosnu ¢eliju.

Nakon obavljenog istovara u skladiste ili u silos, prazan kamion se vra¢a na vaganje, radi se
usporedba odgovara li neto tezina pratecoj dokumentaciji. U slu¢aju nedostataka radi se zapisnik.
Kontrola silosa provodi se elektronskim putem. Prilikom dobave sirovina u postrojenje, u elektronski
program koji upravlja radom postrojenja, unosi se koli¢ina koja je ostvarena u odredenu silosnu ¢eliju.

SkladiStenje sirovina

Sirovine dostavljene na paletama upucuju se na istovar u podno skladiSte na 6 istovarnih rampi,
gdje se radi zapisnik. Sirovine dostavljene u silos cisterni istovaruju se u silos.

Zapunjenost silosa i koli¢ina sirovina u silosu kontrolira se pomocu mjeraca maksimalne
napunjenosti silosa, odnosno pomocu osjetilnika s rotiraju¢im propelerom koji se konstantno polagano
vrti. Ukoliko koli¢ina sirovine prilikom istovara u silos dode do vrha, sirovina zaustavlja vrtnju
propelera, zatim kontrolni uredaj ukljucuje sirenu te blokira pneumatski ventil na istovarnoj cijevi. Time
se iskljucuje mogucnost da dode do rasipanja sirovine ili oStecenja silosa (izbijanje filtera ili revizionog
okna).

Sirovine dostavljene u spremnicima, vrecama ili jumbo vre¢ama se prazne ru¢no u silos prema
nalogu za ru¢no punjenje silosa (Ref.br.03-01-03). Silo toranj podijeljen je u 108 silosnih ¢elija razlicitih
dimenzija. Silosi se koriste za skladiStenje 1 doziranje krmiva (sa¢ma, zitarice, krmiva zivotinjskog
podrijetla, mineralna krmiva) te za skladistenje i doziranje vitamina, aminokiselina, makro i mikro
elemenata, te enizma. Ukupni kapacitet silosa iznosi 9.224 m* .

Podno skladiste sluzi za skladiStenje sirovina koje se zaprimaju u vre¢ama i big — bagovima, za
skladiStenje pomo¢nih sredstava te za skladiStenje gotovih proizvoda. Dimenzije podnog skladista su
115,2 x 43,3 m, odnosno veli¢ine oko 4.988 m?. Kapacitet je odreden brojem paletnih mjesta te se u
pravilu po jednom paletnom mjestu skladisti 2 t sirovine ili proizvoda. Najveé¢i moguci kapacitet podnog
skladista je 2.690 t. Podno skladiste podijeljeno je u sektore u kojima se skladiste sirovine, proizvodi ili
ambalaza.

Odabir recepata za proizvodnju i pokretanje recepata (kontrolna soba)
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Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

Proces proizvodnje pocinje odabirom recepta. U program se unosi veli¢ina mijeSanja, broj
mijeSanja i ambalaza za pakiranje. Program provjerava raspoloZive sirovine i ambalazu potrebnu za
izradu zadanog recepta. Prilikom pokretanja recepata, program prema konfiguraciji postrojenja razdvaja
sirovine na sirovine dozirane puznim transporterom (vaga 1,2,3,4,15), ru¢no dozirane sirovine (vaga
11), sirovine dozirane vakuumom (vaga 5,6,7,8) 1 tekuce sirovine dozirane pumpama (vaga 9). Sirovine
dozirane vakuumom doziraju se direktno na vagu ili preko mlina. Prema prethodno definiranim
grupama, u procesu proizvodnje automatski se koristi mlin (za zitarice ,uljarice) ili ne koristi za ostale
sirovine. Sirovine dozirane puznim transporterom se takoder skupno doziraju vakuumom na vage 5,6 i
7. Nakon doziranja svih sirovina u zadanim koli¢inama vage su spremne za praznjenje.

Sirovina se pneumatskim putem transportira na 7. kat gdje pocinje tehnoloski postupak i obrada
sirovina u finalni proizvod. Samljevena sirovina i komponente koje ne prolaze preko mlina ulaze u
dozirne vage koje se protezu kroz 6. 1 5. kat.

MjesSanje sirovina

Na 4. katu se nalazi mjeSaona u koju se istovremeno prazne vage koje sadrze sve krute sirovine
za odabrani recept i u kojoj se mijeSaju sirovine prema utvrdenim parametrima brzine i duljine mijeSanja.
Proces mijeSanja se odvija u dva stupnja: suho mijeSanje i mokro mijeSanje. PraZznjenje mjeSaone je
moguce direktno u silos cisternu, praznjenje u spremnik automatske pakirnice preko sita ili bez sita za
prosijavanje.

Pakiranje gotovog proizvoda
Nakon zavrS$enog procesa mijesanja, praznjenje mjesaone je moguce direktno u silos cisternu,

praznjenje u spremnik uvreéivaca preko sita ili bez sita za prosijavanje. Spremnik uvrecivaca se proteze
kroz 2. kat i 1.kat.

Radnici u proizvodnji ru¢no stavljaju vrece u stroj za automatsko pakiranje koji samostalno uzima
vrecu, puni ju Zeljenom koli¢inom (10 ili 25 kg), zaSije vrh vre¢e koncem, i transportira na stroj za
paletizaciju koji slaze 1 t proizvoda (40 ili 100 vre¢a) na paletu.

Skladistenje gotovih proizvoda

Nakon pakiranja vrece se slazu pomocu stroja za paletizaciju na palete i valjkastim transporterima
dopremaju u skladiste do isporuke proizvoda krajnjem korisniku. Podno skladiste podijeljeno je na
sektore te kapacitet podnog skladista u kojem se skladiste gotovi proizvodi iznosi 850 — 1.100 tona.

Planirani tehnoloski proces:

SusSara i1 objekti za skladiStenje Zitarica s prate¢im sadrzajima

Prijem, ciS¢enje, susenje i skladiStenje zitarica zaokruzena je cjelina od kamionskog prijema
naturalnog proizvoda do kamionskog odvoZenja gotove robe-transportiranja u mje$aonicu sto¢ne hrane.
Prijemni kapacitet iznosit 120 t/h na bazi pSenice. U samom pogonu skladistiti ¢e se pSenica, jeCam,
kukuruz, sojina saéma i ostale Zitarice.

Susara za Zitarice je direktna s pogonom na zemni plin, izradena od lima. Priprema toplog zraka
se obavlja pomocu atmosferskog plamenika.

Naturalna roba doprema se kamionima ili traktorskim prikolicama koje se vazu na cestovnoj
elektroni¢koj mosnoj mosnoj vagi i istresa se u prijemni ko$. Vozila s kipom se istresaju sama, dok se
vozila bez kip uredaja prazne pomoc¢u hidrauli¢ne polukip platforme. Roba se redlerom izuzima iz
prijemnog kosa i diZze elevatorom na stroj za ciS¢enje gdje se odvajaju grube necistoce i letece sitne
Cestice. Stroj se sa sustavom oscilirajucih sita upotrebljava za fino i grubo ¢is¢enje raznih vrsta zrnate
robe. Roba u stroju prolazi kroz struju zraka Cija se raspodjela i ja¢ina moze fino podeSavati tako da se
postiZe optimalno izdvajanje lete¢ih primjesa.

EcoMission d.o.o. 6



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

Suha oc¢i$c¢ena roba ide direktno u silos ili u mjeSaonicu preko redlera ili elevatora, dok vlazna
roba ide na suSenje preko elevatora ili direktno u susaru za zitarice ili silos vlazne robe, a iz istog pomoc¢u
redlera i elevatora u susaru kada je ista spremna.

Linija za peletiranje
Hrana za Zivotinje se u obliku pripremljene krmne smjese i peleta skladisti u 8 silosa. Svaki silos
ima volumen od 30 m?. Hrana za Zivotinje i peletirana hrana se do silosa transportira putem iz postojece

mijesalice ili novom rutom s linije za peletiranje. Uvjet za sigurno skladiStenje sirovina je sadrzaj vlage
ispod 14%. PraZnjenje silosa obavlja se reSetkastim zasunom koji i regulira protok materijala u lancani
transporter-skreper ispod silosa se sirovina transportira u elevator. Na elevatoru su montirane preklopne
kuzije koje usmjeravaju protok materijala na razlicite linije. Postoji moguénost prebacivanja materijala
nazad u silose, na peletiranja ili pakovanje u big-bagove. Iz elevatora se materijal vodi kroz proto¢nu
mijesalicu-melasirku u bunker iznad peletirke. Na proto¢noj mjesalici dodaje se voda, melasa ili ulje.
Bunker sluzi za zalihu materijala prije peletiranja, ispod tog bunkera nalazi se dozirni puzni transporter
koji dozira brasnasti materijal u kondicioner. Izmedu puznog transportera i kondicionera montiran je
permanentni magnet, koji sprjecava ulaz metalnih Cestica u peletirku i s time kvar peletrike.

U kondicioner se dovodi vodena para iz kotla toplinske snage 600.000 kcal/h, odnosno 0,69 MW
(mali uredaj za loZenje). Iz kondicionera materijal pada u peletirku, u kojoj valjci istiskaju materijal kroz
matricu odgovarajuceg promjera u pelete.

Ispod peletirke nalazi se rotacioni dozator koji dozira peletiranu hranu u protustrujni hladnjak za
hladenje peleta. Na izlazu iz hladnjaka stavljena je drobilica za pelete, koja drobi pelete na manje Cestice.

Peletirana hrana vodi se u elevator koji transportira robu u vibraciono sito, direktno u silo ¢elije
ili na punjenje big bagova ili putem skrepera na postojecu pakericu. Na vibracionom situ dobijemo tri
vrste materijala: nadzrno, produkt i podzrno. Nadzrno ide nazad u drobilicu ispod hladnjaka, produkt
ide u ¢elije ili na pakiranje, a podzrno nazad u bunker iznad peletirke.

Peletirana hrana koja se privremeno skladisti u silosima, moze se preko skrepera ili elevatora
transportirati u silose za utovar u kamione ili na liniju za pakiranje u big-bagove ili na postojecu
pakericu. Poslije elevatora koji prazni silosne ¢elije nalazi se kontrolno rotaciono sito, koje izbacuje
prasinu iz materijala koji ide na utovar ili pakiranje.

3. SIROVINE, SEKUNDARNE SIROVINE I DRUGE TVARI I ENERGIJA POTROSENA ILI
PROIZVEDENA PRI RADU POSTROJENJA (poglavlje D. stru¢ne podloge)

Sirovine, sekundarne sirovine i druge tvari koje se koriste za proizvodnju hrane za zivotinje:

jeGam

kukuruz

proizvodi i nusproizvodi mlinarstva za hranidbu Zivotinja
nusproizvodi industrije Skroba
nusproizvodi industrije alkoholnog vrenja
proizvodi i nusproizvodi industrije Se¢era
sa¢ma uljane repice

Sojina saéma

ulje uljane repice, rafinirano

sojino sirovo ulje

mineralna krmiva

mikro elementi

aromatske tvari

aminokiseline

EcoMission d.o.o. 7



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

vitamini

enzimi

Seceri

kokcidiostatici

veziva, sredstva protiv zgrudnjavanja i koagulansi

Postrojenje je prikljuceno na sustav javne vodoopskrbe. Voda se koristi samo za sanitarne potrebe
zaposlenika (i grijanje), a nakon uvodenja novih dijelova tehnoloSkog procesa, voda ¢e se koristiti za
pripremu pare za proces peletiranja (nece nastajati industrijske otpadne vode). U postrojenju se za
potrebe tehnoloskih procesa i grijanja koriste prirodni plin i elektri¢na energija.

4. OPIS INDUSTRIJSKIH EMISIJA 1Z POSTROJENJA I MONITORING (poglavlje H. struéne
podloge)

Izvori emisija u zrak (NRT 5.)

Emisije onecis¢ujucih tvari u zrak iz tehnoloskih procesa u SANO-suvremena hranidba zivotinja
d.o.o. potjecu od prijema i obrade sirovina te tehnoloskih procesa u proizvodnim silosima.

lzvor emisija Oneciséujuca tvar Podaci o emisijama
Kotao 1:
CO 17,1 mg/m®y
Oksidi dusika (NO2) 40,4 mg/miy
Z1 Dimnjak toplovodnih Dimni broj 0
kotlova Kotao 2:
CcoO 3,2 mg/m3y
Oksidi dusika (NO2) 37,3 mg/m3y
Dimni broj 0

Planirani izvori emisija u zrak:

Izvor emisija OneliSc¢ujuca tvar Podaci o emisijama

Tijekom pokusnog rada
novog dijela postrojenja
provest ¢e se prvo mjerenje
emisija
Tijekom pokusnog rada
novog dijela postrojenja
provest ¢e se prvo mjerenje
emisija
Tijekom pokusnog rada
novog dijela postrojenja
provest Ce se prvo mjerenje
emisija
Tijekom pokusnog rada
novog dijela postrojenja
provest Ce se prvo mjerenje
emisija

Z2 - Ispust usipnog kosa

(silos postrojenje) Ukupne praskaste tvari

Z3 - Ispust usipnog kosa

(silos postrojenje) Ukupne praSkaste tvari

Z4 - ispust zraka iz filtera

o .o Ukupne praskaste tvari
aspiracije za grube necistoce

Z5 - ispust zraka iz filtera

e v Ukupne praskaste tvari
aspiracije za fine necistoce

Ukupne praskaste tvari .
Sukladno glavi VII. Uredaji za loZenje i leekom__pokusnog _rad.a
plinske turbine, clanku 74., stavku 2.| NOVOQ dijela postrojenja
Uredbe o granicnim vrijednostima emisija| provest ¢e se prvo mjerenje
oneciS¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih emisija
izvora ,,Narodne novine*, br. 42/21)

Z6 - Ispust iz suSare

EcoMission d.o.o. 8



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole

SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

navedeno je da se GVE propisane u ovoj
glavi ne primjenjuju na uredaje u kojima se
produkti izgaranja Kkoriste za izravno
grijanje, suSenje ili neki drugi nacin
obrade predmeta ili materijala. Stoga,
mjerenje onecis¢ujucih tvari (CO, NO2)
nije potrebno ispustima plamenika u zrak.

Z7 - Ispust aspiracijskog
sustava opreme

Ukupne praskaste tvari

Tijekom pokusnog rada
novog dijela postrojenja
provest ¢e se prvo mjerenje

emisija

Z8 - ispust zraka iz filtera Igj'gom di'icl):usnc:)%tro'gq:

proto¢nog hladnjaka (hladenja Ukupne praskaste tvari g POSrojeny:

provest ce se prvo mjerenje
peleta) emisija

co Tijekom pokusnog rada

. e 1w novog dijela postrojenja

Z9 — ispust parnog kotla Ok51d1_dus_1ka (NOZ) provest ée se prvo mierenje
Dimni broj emisija

Izvor emisija u vode (NRT 7.)

Na lokaciji postrojenja SANO-suvremena hranidba zivotinja d.o.0. nastaju samo sanitarne
otpadne vode i oborinske otpadne vode sa manipulativnih povrsina. Na lokaciji postrojenja ne nastaju

industrijske otpadne vode.

Sanitarna otpadna voda se preko sustava interne odvodnje odvodi u nepropusnu sabirnu jamu
volumena 18 m? (ispust K 1). Oborinska otpadna voda s manipulativnih povrsina (i parkiralista) se preko
taloznika od 5 m® i separatora ulja i masti ispu$ta u melioracijski kanal koji prolazi uz lokaciju

postrojenja (ispusti K2, K3, K4).

Prije ispusta K2, K3, K4 u melioracijski kanal provode se analize otpadne vode dva puta
godisnje. Prema podacima o emisijama dobivenih temeljem analiti¢kih izvjes¢a, emisije su ispod GVE
odredenih Rjesenjem o okolisnoj dozvoli. Podaci o emisijama navedeni su u sljedec¢oj tablici:

EcoMission d.o.o.



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole

SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

Ukupna dnevna
Refer kolicina
Mjesta nastanka|(m*/dan,ukupna yew g s g Metoda | Koncent
entna dnih voda i s Onecdiséujuca wou s : -
oznak otpa_nl voda | godlsn]a tvar prociscavanj raCIJa
tip vode koli¢ina a (mg/h)*
a N
(m*/godini) i
protok (m*h)
Ukupna 6
suspendirana tvar
. Teskohlapljive
3 .
Obon_nske \_/od_e 183,15 m*/dan; lipofilne tvari taloznik i
s manipulativnih 66.853,33 o . 45
K2 . 3 (ukupna uljai |separator ulja
povrsina i m?3/dan; 7,63 . . .
o 3 masti) I masti
parkiraliSta m3/h -
Ukupni
it - 1,15
ugljikovodici
Talozive tvari 0,1
Ukupna 6
suspendirana tvar
Oborinske vode | 183,15 m3/dan; T.e Sk(.)hlaphw.e .
. Lo lipofilne tvari taloznik 1
s manipulativnih 66.853,33 . . 55
K3 o 3/t (ukupna uljai |separator ulja
povrsina i m4/dan; 7,63 . X .
S 3 masti) i masti
parkirali$ta m?/h -
Ukupni
= - 1,15
ugljikovodici
Talozive tvari 0,1
Ukupna
X 7
suspendirana tvar
. .| Teskohlapljive
Oborl_nske \_/od_e 183,90 m3/dan; lipofilne tvari taloznik 1
s manipulativnih 67.122,33 - . 45
K4 . ) (ukupna uljai |separator ulja
povrsina i m3/dan; 7,66 . . .
o masti) i masti
parkirali$ta m3/sat -
Ukupni
- . 11
ugljikovodici
Talozive tvari 0,85

*Napomena: podaci sukladno analitickim izvjes¢ima iz 2022. godine

Buka (NRT 13.i NRT 14.)

Zbog udaljenosti postrojenja od najblizeg stambenog objekta do sada nije bilo prituzbi javnosti
na emisije buke u okolis. Kod redovnog rada postrojenja razine buke zadovoljavaju vrijednosti
Pravilnika o najvisim dopus$tenim razinama buke s obzirom na vrstu izvora buke, vrijeme i mjesto
nastanka (Narodne novine br. 143/21).

Prema Elaboratu zastite okolisa temeljem kojeg je izdano RjeSenje (KLASA: UP/I-351-03/22-
09/3223;URBROQOJ: 517-05-1-2-23-13) od 11.travnja 2023.godine, stavljanjem u pogon planirane linije
za peletiranje i suSare ne o¢ekuje se znacajno povecanje razine buke.

OPIS TEHNIKA ZA SPRIECAVANJE NASTAJANJA OTPADA I PRIPREMU ZA
PONOVNO KORISTENJE ILI OPORABU OTPADA NASTALOG U POSTROJENJU
(NRT 1., NRT 10.)

Provodi se kontinuirana edukacija i izobrazba radnika s ciljem smanjenja proizvodnje otpada.

EcoMission d.o.o. 10



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

Sav otpad se odvojeno skladisti prema KBO.

Kontinuirano se kontrolira proizvodni proces te se postrojenje redovito odrzava kako bi se
sprije¢io nastanak otpada u postrojenju.

Optimizira se iskoriStavanje sirovina i drugih tvari.

Koristi se proizvod s manjim potencijalom nastanka otpada.

Prate se dobrobit i troskovi zbrinjavanja otpada.

Za sve vrste otpada operater vodi propisanu dokumentaciju.

OPIS TEHNIKA PREDVIPENIH ZA PRACENJE INDUSTRIJSKIH EMISIJA U OKOLIS
Emisije u zrak (NRT 5.)

Pracenje emisija CO, oksidi dusika (NO.), dimni broj, ukupne praskaste tvari:

) Analiticka metoda
Parametar analize . .
mjerenja/referentna metoda
CO HRN I1SO 12039:2020
Oksidi dusika (NO,) HRN I1SO 10849:2008
Dimni broj HRN DIN 51402-1:2010
Ukupne praskaste tvari HRN EN 13284-1:2017

Emisije u vode

Provodi se uzorkovanje i analiza sastava oborinskih otpadnih voda dva puta (2x) godiS$nje putem
ovlastenog laboratorija, uzimanjem trenuta¢nog uzoraka na kontrolnom mjernom oknu, na ispustima u
melioracijski kanal (K2, K3, K4):

TR - Granicna vrijednost
OnecisSéujuca tvar ili parametar

emisije
Ukupna suspendirana tvar (mg/l) HRN EN 872:2008
Teskohlapljive hpoﬁlnﬁ] ;\//ia)rl (ukupna ulja i masti; SM 5520 B metoda
Ukupni ugljikovodici (mg/l) SM 5520 F metoda
Talozive tvari (ml/lh) SM 2540 F metoda

5. NAJBOLJE RASPOLOZIVE TEHNIKE KOJE SE PREDLAZU KAO UVJETI OKOLISNE
DOZVOLE (poglavlje H. stru¢ne podloge)

Primjena i odrZavanje/azuriranje sustava upravljanja okoliSem, BATC FDM, NRT 1.
Povecanje ucinkovitosti resursa i smanjenje emisija, BATC FDM, NRT 2.

Pracenje emisija u vodu, BATC FDM 3.

Pracenje usmjerenih emisija u zrak, BATC FDM, NRT 5.

Povecanje energetske ucinkovitosti, BATC FDM, NRT 6.

Smanjenje potros$nje vode i koli¢ine ispustenih otpadnih voda, BATC FDM, NRT 7.
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Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

Sprjecavanje ili smanjenje upotrebe Stetnih tvari,. NRT 8.

Sprecavanje emisija tvari koje oStecuju ozonski omota¢, NRT 9

Povecanje ucinkovitosti resursa, BATC FDM, NRT 10.

Smanjenje emisija u vodu. NRT 12.

Sprecavanje ili, ako to nije izvedivo, smanjenje emisija buke BATC FDM, NRT 14.
Sprecavanje ili, ako to nije izvedivo, smanjenje emisija neugodnih mirisa, BATC FDM, NRT 15.

Smanjivanje usmjerenih emisija Cestica u zrak, BATC FDM, NRT 17.
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Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

Prilog 1: Situacija postrojenja s oznalenim mjestima emisije - postoje¢e e

® | LEGENDA:

K4 1 Prijem sirovina

2 Skladistenje sirovina (skladisne celije i
podno skladiste)

3 Kontrolna soba

- Planirano prosirenje postrojenja
Susara sa skladistenjem

4 Proizvodni pogon

5 Silos

6 Skladistenje gotovih proizvoda

7 Kotlovnica

8 Upravna zgrada

9 Porta

10 Kolna vaga

Emisije u zrak

Z1 Dimnjak 2 istovjetna toplovodna kotla
Emisije u vode

K1 Sabirna jama za sanitarne otpadne vode
K2 TaloZnica i ispust procis¢ene oborinske

vode s manipulativnih povrsina i

parkiralista
- - HH TR - -HR HHH-H - H - K3 i K4TaloZnice i ispusti procis¢ene

oborinske vode s manipulativnih
povrsina

PIaI:\.lran.o Privremeno skladiStenje otpada
prosirenje 01, 02 spremnici za neopasan otpad
postrojenja 03 Spremnici za opasan otpad)
Linija peletiranja Skladistenje:

silos — skladistenje sirovina

podno skladiSte — skladiStenje sirovina i
proizvoda

Skladiste opasnih tvari

Skladiste kemikalija

— oy o T g o 2
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Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole SANO-suvremena hranidba Zivotinja d.o.o.

Situacija postrojenja s ozna¢enim mjestima emisije - planirano

LEGENDA:
11 susara i silosi
12 linija peletiranja

Emisije u zrak

72 Ispust usipnog kosa

73 Ispust usipnog kosa

74 ispust zraka iz filtera aspiracije za grube
necistoce

75 ispust zraka iz filtera aspiracije za FINE
necistoce

76 Ispust susare

77 Ispust aspiracijskog sustava opreme
78 ispust zraka iz filtera proto¢nog
hladnjaka (hladenja peleta)

79 Ispust parnog kotla

Skladistenje:

5% silos uz susaru

¢ silosi-linija peletiranja
7 silosi-linija peletiranja
“7 silosi-linija peletiranja

2 B A | < : 3 X 4
el : B 3 - _ . s / /

Ll 3 »: , i .
L e :
- i ‘ Postojece postrojenje RS > .,::2:"-‘ //

Ispusti u zrak - PLANIRANO

z7

/
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